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	Magyar Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgálati Egyesülés

1148 Budapest, Fogarasi út 10-14.
	Jele:  HA-03c

Oldal:   2/2



KEMÉNYFORRASZTÁSI UTASÍTÁS (BPS) 

az MSZ EN 13133 szerinti minősítéshez

	Az üzem helye: .............................................……

A keményforrasztási utasítás, a BPS hivatkozási száma: ..........................……........................................... 

A keményforrasztási technológia jóváhagyási jegyzőkönyv BPAR száma:  ..........................……..........................…………..

Gyártó*:.... .... .... .... .... .... .... .... .... .... .... .... .... 
	                                PH.

                  …………………………….

                                  aláírás

                       a BPAR jóváhagyója


A keményforrasztási eljárás
: kézi égő 

Kötéstipus: .... .... .... .... .... .... .... .... .... . .... .... .... .... .... .... .... .... .... .... .... .... .... .... .... .... 

Az előkészítés adatai (vázlat)**:.. .... .... .... .... .... .... .... .... .... .... .... .... .... .... .... .... .... .... .... 

A keményforrasztás előtti előkészítés és a tisztítás módszere: .. .... .... .... ..... .... .... .... .... .... ...

Az alapanyag(ok) megnevezése:...................................... .... .... .... .... .... .... .... .... .... .... .... 

Anyagvastagság: .......................................................... .... .... .... .... .... .... .... .... .... .... .... .... 

Külső átmérő (mm):. .................................................... .... .... .... .... .... .... .... .... .... .... .... .... 

Forrasztási helyzet: ........................................ .... .... .... .... .... .... .... .... .... .... .... .... .... .... .... 

	A kötés kialakítása

	


A keményforrasztási adatok:

A fúvóka mérete és száma:

A hevítőgáz megnevezése, típusa:

A hevítőgáz nyomása:

A keményforrasz típusa és megnevezése

A keményforrasz formája:

A keményforrasz adagolásának módszere:

A folyósítószer típusa és megnevezése:

A folyósítószerformája:

A folyósítószer adagolásának módszere:

A készülékek/szorítóeszközök adatai

A keményforrasztás utáni tisztítás módszere: 

A keményforrasztás utáni hőkezelés
· ídő, hőmérséklet, módszer: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

-    elmelegítési és lehűlési sebesség**: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Egyéb információk **


                                                                                            PH.
A vizsgadarabok a BPS szerint készültek

	…………………………………………….
	……………………………………………

	Gyártó* 

Név, dátum, aláírás
	Minősítő személy

név, dátum, aláírás


*   A tanúsításért folyamodó személy munkáltatója,


     vagy ennek hiányában a minősítési hely


** Ha szükséges
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1. módosítás
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